Instrukcja obrobki |
aplikacji ZFLEX

Dzieki tatwej obrobce ZFLEX kazdy moze zajgc sie fornirowaniem. Potrzebne
beda: nozyk, nozyczki, klej kontaktowy, klocek drewniany, papier scierny,
olej, lakier lub wosk. Przed obrébkg zalecamy przeprowadzenie préby
klejenia na matej prdbce.

Przed przystapieniem do  obrdbki
produktu jakim jest ZFLEX prosimy aby
podtoze jak i sam ZFLEX znajdowaty sie
w tym samym otoeniu przez co
najmniej 24 godziny przed obrobka.

ETAP 1 + 2 7a pomocy nozyczek
lub noza do ciecia tapet odetnij
potrzebng ilosé ZFLEX z duzego
arkusza. Podczas obrdbki fornir
musi wystawac co najmniej 12 mm
poza podioze. W przypadku
wiekszych powierzchni zalecamy
wiekszy zapas.

Etap 3+4 Pomocne bedzie
zaznaczenie Srodka materiatu
nosnego i srodka fomiru, a
nastepnie wyrdwnanie tych
oznaczef

Etap 5 Natoz klej na plyte nosng
i produkt ZFLEX. Postaraj sie o
ptynne i réwnomierne
rozmieszczenie kleju. Upewnij sie
ze na kleju nie ma brudu ani
kurzu oraz ze nie dotykasz

warstwy kleju.

Etap 6 Po wyschnieciu kleju
kontaktowego nalezy doktadnie
utozy€ fornir na nosniku.
Nastepnie za pomocqg
drewnianego klocka, wygtadz
powierzchnie réwnomiernie od
srodka na zewnatrz wzdtuz
stojéw, aby zapobiec
powstawaniu pecherzy.

Prosze pozostawic produkt na 24
godziny po ukericzeniu etapu 6.
Nastepnie sprawdz, czy powstaly
pecherzyki powietrza. Jezeli tak,
nalezy je najpierw naprawic, w
tym celu trzeba nacigc je wzdtuz
stojéw ostrym ostrzem.
Nastepnie docignij fornir z

powrotem aby umozliwic ucieczke

powietrza. Jezeli pacherzyki
powietrza nie powstaty przejdz
do kolejnego etapu.

Etap 7 Odetnij nadmiar forniru nozykiem.

Etap 8 Szlifowanie krawedzi fomiru
papierem Sciernym.

Aby to zrobi€, nalezy ostroznie przeciggnac
papier scierny po krawedziach dhugimi,
réwnomiernymi pociggnieciami. Nastepnie
mozna juz fornir dowolnie przeszlifowac aby
przygotowac go do natozenia np. lakieru.

Etap 9 W ostatnim etapie nalezy
powierzchnie drewna zabezpieczyc warstwa
zabezpieczajgcy przed wilgocia.

W tym celu mozemy uzy€ rozpuszczalng w
wodzie bejcg, lakierem, woskiem lub olejem.
(Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjg
producenta. Zalecamy przeprowadzenie
pribnego olejowania na prébce.) Malezy
zachowad ostroznost w przypadku lakierdw
rozpuszczalnych w wodzie: jesli uzyje sie ich
zbyt duzo, fornir moze spuchngé. Podczas
smarowania nalezy nosié rekawice i nanosic
olej zgodnie z kierunkiem stojdw.
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